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纺织面料防水用有机硅乳液 

1 范围 

本标准规定了纺织面料防水用有机硅乳液的定义、产品分类、技术要求、试验方法、检验规则、标

志、包装、运输和贮存。 

本标准适用于纺织面料防水整理用，以(无氟)硅油为基础材料，乳化制备的乳液。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 191  包装储运图示标志 

GB/T 4745-2012  纺织品 防水性能的检测和评价 沾水法 

GB/T 6682  分析实验室用水规格和试验方法 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

3.1  

硅氢乳液 

以一种或一种以上含氢硅油（末端或侧链含氢的聚硅氧烷）为基础材料而制备的乳液。 

3.2  

硅氢乳液催化剂 

使硅氢乳液易于自身或与纺织面料发生交联反应而所用的催化剂，例如有机锡或有机锌类催化剂。 

3.3  

非硅氢乳液 

以非含氢硅油为基础材料而制备的乳液。 

3.4  

交联剂 

能与有机硅乳液中的硅油和/或纺织面料发生交联反应的物质，例如封端异氰酸酯体系。 

4 分类 
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产品可分为如下两类： 

——硅氢乳液：应搭配硅氢乳液催化剂，必要时搭配交联剂； 

——非硅氢乳液：必要时搭配交联剂共同使用。 

5 要求 

5.1 外观 

纺织面料防水用有机硅乳液为无明显机械杂质和凝胶颗粒的均一流体, 乳液表面无油滴或结块。 

5.2 技术要求 

产品技术要求应满足表1的规定 

表1 纺织面料防水用有机硅乳液技术要求 

序

号 

项目 技术要求 

硅氢乳液 非硅氢乳液 

 有机硅乳液特性要求 

1 固体含量* /% 20.0-60.0 20.0-60.0 

2 pH值* (25°C) 3.0-5.0 4.0-8.0 

 有机硅乳液应用要求 

3 纺织面料防水性能，

沾水等级 

≥4级 ≥3级 

 

4 

 

 

 

 

 

 

洗涤后防水性能，沾

水等级 

 

棉: ≥(2-3)级 棉：≥2级 

涤纶：≥4级 涤纶：≥2级 

尼龙：≥(2-3)级 尼龙：≥2级 

注： 有机硅乳液产品技术要求也可与客户商定。 

6 试验方法 

6.1 试剂与材料 

除另有规定外，本标准所用试剂的级别应在分析纯（含分析纯）以上，实验用水应符合 GB/T 6682

中三级水及以上的规格。 

6.1.1 试剂 

硅氢乳液、硅氢乳液催化剂、非硅氢乳液、交联剂、水。 

6.2 仪器设备 

6.2.1 设备 

气压电动小轧车、定型烘干机、喷淋装置(参考GB/T 4745)、自动洗衣机、自动翻转干燥机。 
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6.3 试样制备 

6.3.1 待测试整理液制备 

6.3.1.1  硅氢乳液（按制备1000g整理液计算）： 

取60g硅氢乳液和30g硅氢乳液催化剂分别加入90g去离子水，搅拌均匀，分别得到硅氢乳液稀释液

和硅氢乳液催化剂稀释液。将硅氢乳液催化剂稀释液体加入到硅氢乳液稀释液中，搅拌均匀。然后加入

720g水，搅拌均匀。最后加入10g交联剂，搅拌均匀后得到整理液待用。 

6.3.1.2  非硅氢乳液体系（按制备1000g整理液计算）： 

取60g非硅氢乳液，加入930g水，搅拌均匀。加入10g交联剂，搅拌均匀后得到整理液待用。 

如果供方产品说明书有使用量及试样制备说明，可按非硅氢乳液、硅氢乳液、硅氢乳液催化剂或交

联剂的供方产品说明书来使用。 

6.3.2 纺织面料整理 

用浸染或轧染工艺处理待测试纺织面料。将制备的整理液加入设备，然后处理纺织面料。轧染使用

2浸2轧工艺，浸染按照设备要求，在室温下纺织面料在整理浴中浸泡处理30min。 

6.3.3 纺织面料烘干 

6.3.3.1  烘干 

整理好的纺织面料应预先烘干，烘干温度：(110～130)°Ϲ，烘干时间为30s至5min，烘干温度、烘

干时间依据基材及烘干设备确定。  

6.3.3.2  定型烘焙 

烘干的织物进行定型烘焙，定型温度：(150～180)°Ϲ，定型时间为30s至5min，定型温度、定型时

间依据基材及烘干设备确定。 

6.3.4 纺织面料的平衡放置 

将处理好的纺织面料在(65±2)%的相对湿度和(21±1)°Ϲ条件下，放置至少4小时。 

6.4 试验步骤 

6.4.1 外观测试 

开始前，仔细地检查产品表面，观察油水是否分离；将待检查的产品倒入大口玻璃烧杯或类似容器

内，用刮板搅拌均匀，静止(10～15)min；从表面的正上方和透过容器壁观察产品的外观；记录任何杂

质或悬浮物以及表面上的油滴或结块的存在。试验结果以产品外观的描述表示。 

6.4.2 纺织面料防水用有机硅乳液固体含量测试 

按照附录A方法，进行试验。 

6.4.3 纺织面料防水用有机硅乳液 pH 值测试 

按照附录B方法，进行试验。 

6.4.4 纺织面料防水性测试 
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按照GB/T 4745 规定测试。 

6.4.5 纺织面料的耐洗性测试 

按照附录C方法，进行试验。 

按照GB/T 4745 规定测试。 

7  检验规则 

7.1 检验分类 

纺织面料防水用有机硅乳液检验分为出厂检验和型式检验。 

7.2 出厂检验 

出厂检验项目为： 

a) 外观； 

b) 固体含量； 

c) pH 值。 

7.3 型式检验  

型式检验为本标准第5章要求的所有项目。 

有下列情况之一时，应进行型式检验： 

a) 首次生产时； 

b) 主要原材料或工艺方法有较大改变时； 

c) 正常生产满一年时； 

d) 停产后又恢复生产时； 

e) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时； 

f) 质量监督机构提出要求或供需双方发生争议时。 

7.4 组批和抽样规则 

产品的每一生产批为一检验单位，同一批号原料、同一配方、同一工艺的有机硅防水乳液的产品为

一批，其最大组批量不超过5000kg，每批随机抽产品1kg作出厂检验样品。从出厂检验合格的产品中随

机抽取产品2kg，作为型式检验样品。 

7.5 判定规则 

所有检验项目合格，则判该批产品合格；若出现不合格项，允许加倍抽样对不合格项进行复检。若

复检合格，则判该批产品合格；若复检仍不合格，则判该批产品为不合格。 

8 标志、包装、运输、贮存 

8.1 标志 

硅氢乳液包装容器上的标志，根据 GB/T191 的规定，在包装外侧应有下列清晰标识：产品名称、

型号（牌号）、商标、生产批号、生产日期、净含重、生产单位名称及厂址等标志。 

每批出厂产品均应附有质量证明书，内容包括：生产厂名称、地址、电话号码、产品名称、型号、
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批号、净质量或净容量、生产日期、保质期、注意事项和标准编号。 

8.2 包装 

纺织面料防水用有机硅乳液采用清洁干燥密封良好的塑料桶包装。净含量可根据用户要求包装。硅

氢乳液应包装在具有呼吸阀的容器中。 

8.3 运输 

运输、装卸工作过程，应轻装轻卸，防止撞击，避免包装破损，防止日晒雨淋，应按照货物运输规

定进行。 

本标准规定的有机硅防水剂乳液为非危险品。 

包装带有呼吸阀的货物禁止空运。  

8.4 贮存 

硅氢乳液应贮存在阴凉、干燥、通风的场所。防止日光直接照射，并应隔绝火源，远离热源。 

在符合本标准包装、运输和贮存条件下，本产品自生产之日起，贮存期为一年。逾期可重新检验，

检验结果符合本标准要求时，仍可继续使用。 

9 安全（下述安全内容为提示性内容但不仅限于下述内容） 

警告——使用本标准的人员应熟悉实验室的常规操作。本标准未涉及与使用有关的安全问题。使用

者有责任建立适宜的安全和健康措施并确保首先符合国家的相关规定。 
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A  A  

附 录 A 

（规范性附录） 

纺织面料防水用有机硅乳液固体含量测试方法 

A.1 安全事项 

注意有关烘箱的使用和燃烧危险物的安全事项。 

使用常规实验室用个人防护用品(棉线手套，安全眼镜)。 

A.2 设备和材料 

烘箱：鼓风式，能将温度控制在105℃±2℃。 

天平：精确到0.1mg。 

干燥器：内放变色硅胶或无水氯化钙等干燥剂。 

铝杯：直径 40mm，高 30mm。 

A.3 试验步骤 

将铝杯在105℃下干燥10min，取出在干燥器内冷却20min，然后称量铝杯的重量，精确到0.1mg，

记录数据为M0。 

将测试样品搅拌均匀。在铝杯中加入（0.9 ～1.1）g 样品，精确到0.1 mg，记录数据为M1。将样品

在105ºC烘箱中干燥60min后，取出放在干燥器中冷却20min，称重并记录数据M2， 精确到0.1mg。 

A.4 结果 

固体质量分数（ω）根据式A.1计算:  

 

式中： 

M0——铝杯的质量，单位克（g） 

M1——试样的质量，单位克（g） 

M2——烘后铝杯和剩余样品的质量，单位克（g） 

两次测试平均值为测试结果，相对偏差不大于2%，结果保留至小数点后1位。 
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B  B  

附 录 B 

（规范性附录） 

纺织面料防水用有机硅乳液 pH 值测试方法 

B.1 试剂与材料 

pH标准液（缓冲溶液）。 

蒸馏水或去离子水。 

滤纸。 

B.2 设备 

 pH计（pH精度：0.1）及配套电极。 

B.3 样品 

纺织面料防水用有机硅乳液：100mL。 

B.4 操作步骤 

用缓冲液校准pH计，并用去离子水或蒸馏水冲洗电极，随后用滤纸仔细吸干电极上的水待用。将

电极插入待分析的分散液中，直至横膈膜被覆盖。按下测试键，读取并记录pH值。 

在测试完成后，电极需用去离子水连续地冲洗，随后用滤纸吸干多余的水。在每一系列测试完成后，

电极需浸入饱和氯化钾溶液中。 

B.5 结果 

两次测试的平均值作为测试结果，精确到小数点后1位。 

B.6 允许误差 

允许误差为±5%。 
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C  C  

附 录 C 

（规范性附录） 

纺织面料洗涤方法 

C.1 安全事项 

 进行产品测试时，应需注意安全事项。使用仪器时，参照仪器使用手册。 

使用常规实验室用个人防护用品(实验室手套，安全眼镜)。 

C.2 设备和材料 

C.2.1 自动洗衣机 

洗衣机条件见表C.1 

直立式洗衣桶，上下两组螺旋式柔线形拨水叶，以360度反方向旋转带动水流，将衣物循环推至槽

底。15kg洗衣量，12种洗衣程序可选。 

C.2.2 自动翻转干燥机 

干燥条件见表C.3） 

15kg干衣量，209.5L滚筒体积，7种可选干衣程序，10-70min干衣时间。 

C.2.3 洗涤剂 

或具有类似洗涤效果的洗涤剂 

洗涤剂配方见表C.4 

C.3 纺织面料洗涤及干燥 

称量纺织面料及足够重量的重物以产生（1.8±0.1）kg的负荷。在洗衣机中加入（68.1 ±1.9）L的

水。并向（68.1±1.9）L的水中投入（66±1）g的标准洗涤剂。快速搅拌，使洗涤剂溶解，停止搅拌。

在水质较软的地区，洗涤剂的用量可以适当的减少，以避免产生过多的泡沫。 

将试样及重物放入洗衣机，设定洗衣机为需要的洗涤时间。表C.2是可供选择的洗涤及干燥条件。

通常选择洗涤温度为（41±3）℃，洗涤时间定为每次12min。 

将洗涤负荷（试样及重物）放进转笼式干燥器中，按照表C.3的规定，调到适当的温度将纺织面料

烘干。 

以上操作为一次洗涤干燥，重复以上步骤以达到规定的周期数。 

可将5次洗涤并到一起进行。例如，洗涤时间为60min，则视为5次洗涤测试。 
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表C.1 无负荷洗涤洗衣机的条件 

 正常 轻薄 耐久压烫 

（A）水位 68.1±3.8 L  68.1±3.8 L 68.1±3.8 L  

（B）搅拌速度 179±2 spm* 119±2 spm 179±2 spm 

（C）洗涤时间 12 min 8 min 10 min 

（D）转数 645±15rpm 430±15rpm 430±15rpm 

（E）最终转动周期 6 min 4 min 4 min 

注：spm*: strokes per minute 冲程/分钟。 

表C.2 可供选择的洗涤及干燥条件 

机器工作周期 洗涤温度 干燥程序 

（1）正常/厚重棉织物 （II）27±3℃ （A）翻转 

（2）轻薄制品 （III）41±3℃ i.厚重棉织物 

（3）耐久压烫 （IV）49±3℃ ii. 轻薄制品 

 （V）60±3℃ iii．耐久压烫 

  （B）晾干 

  （C）滴干 

  （D）筛干 

表C.3 干燥条件 

 正常/厚重棉织物 轻薄制品 耐久压烫 

排气温度 高 低 高 

66±5℃ <60℃ 66±5℃ 

冷却时间 10 min 10 min 10 min 

表C.4 标准洗涤剂配方 

成分 含量，质量分数，% 

直链烷基苯磺酸钠(LAS) 18.00 

固体铝硅酸钠 25.00 

碳酸钠 18.00 

固体硅酸钠 0.50 

硫酸钠 22.13 

聚乙二醇 2.76 

聚丙烯酸钠 3.50 

有机硅消泡剂 0.04 

水分 10.00 

杂质 0.07 

总和 100 

 

_________________________________
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