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建筑用硅烷改性聚醚密封胶    

1  范围 

本标准规定了建筑用硅烷改性聚醚密封胶的术语和定义、分类、要求、试验方法、检验规则、标志、

包装、运输和贮存。 

本标准适用于建筑接缝、干缩位移接缝和其它装饰装修用硅烷改性聚醚密封胶。 

2  规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 13477.1 建筑密封材料试验方法 第 1 部分:试验基材的规定 

GB/T 13477.2 建筑密封材料试验方法 第 2 部分:密度的测定 

GB/T 13477.3-2017 建筑密封材料试验方法 第 3 部分:使用标准器具测定密封材料挤出性的方法 

GB/T 13477.5-2002 建筑密封材料试验方法 第 5 部分:表干时间的测定 

GB/T 13477.6-2002 建筑密封材料试验方法 第 6 部分:流动性的测定 

GB /T 13477.8-2017 建筑密封材料试验方法 第 8 部分:拉伸粘结性的测定 

GB/T 13477.10-2017 建筑密封材料试验方法 第 10 部分:定伸粘结性的测定 

GB/T 13477.11-2017 建筑密封材料试验方法 第 11 部分:浸水后定伸粘结性的测定 

GB /T 13477.13-2002 建筑密封材料试验方法 第 13 部分:冷拉-热压后粘结性的测定 

GB/T 13477.17-2017 建筑密封材料试验方法 第 17 部分:弹性恢复率的测定 

GB/T 13477.19 建筑密封材料试验方法 第 19 部分:质量与体积变化的测定  

GB/T 14682-2006 建筑密封材料术语 

GB/T 22083-2008 建筑密封胶分级和要求 

GB/T 14683-2017 硅酮和改性硅酮建筑密封胶 

GB/T 528-2009 硫化橡胶或热塑性橡胶拉伸应力应变性能的测定 

3  术语 

GB/T 14682界定的以及下列术语和定义适用于本标准。 

3.1 

建筑用硅烷改性聚醚密封胶  Silane modified polyether sealant for building 

以硅烷封端聚醚聚合物为主要成分、室温固化的单组分和多组分建筑密封胶。 

4  分类 

4.1  类型 
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4.1.1  产品按组分分为单组分（I）和多组分（II）两个类型。 

4.1.2  产品按用途分为三类： 

a) F类—建筑接缝用。 

b) R类—干缩位移接缝用，常见于装配式预制混凝土外挂墙板接缝。 

c) Qn类—其它装饰装修用。 

4.2  级别 

产品按位移能力分为 25、20 两个级别，见表 1。 

表 1  密封胶级别 

级别 试验拉压幅度（%） 位移能力（%） 

25 ±25 25 

20 ±20 20 

4.3  次级别 

    按 GB/T 22083-2008 中规定将产品的拉伸模量分为高模量（HM）和低模量（LM）两个次级别。 

5  标记 

产品按名称、标准编号、类型、级别、次级别顺序标记。标记示例： 

示例：以符合T/ FSI XXX-XXXX，多组分，干缩位移接缝用，20级，低模量的建筑用硅烷改性聚醚建筑密封胶标

记为：建筑用硅烷改性聚醚密封胶（MS） T/ FSI XXX-XXXX-Ⅱ-R-20LM。 

5.1  要求 

5.1.1  外观 

产品应为细腻、均匀膏状物，无气泡、结皮和凝胶。 

5.1.2  理化性能 

建筑用硅烷改性聚醚密封胶的理化性能应符合表2规定。 

表2  理化性能指标 

序号 项目 
技术指标 

25LM 25HM 20LM 20HM 20LM-R 

1 密度/（g/cm3） 规定值±0.1 

2 下垂度/mm ≤1 

3 表干时间/h ≤10 

4 挤出性a/（mL/min） ≥150 

5 适用期b/min ≥60 

6 弹性恢复率，% ≥70 ≥70 ≥60 ≥60 - 
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表2（续）  理化性能指标 

序号 项目 
技术指标 

25LM 25HM 20LM 20HM 20LM-R 

7 定伸永久变形/% - - - - ＞50 

8 断裂拉伸强度/MPa ≥0.60 ≥1.20 ≥0.60 ≥1.20 ≥0.60 

9 断裂伸长率/% ≥500 ≥300 ≥500 ≥300 ≥500 

10 拉伸模量/Mpa 

23℃ ≤0.4 

和 

≤0.6 

＞0.4 

或 

＞0.6 

≤0.4 

和 

≤0.6 

＞0.4 

或 

＞0.6 

≤0.4 

和 

≤0.6 -20℃ 

11 定伸粘结性 无破坏 

12 浸水后定伸粘结性 无破坏 

13 冷拉-热压后粘结性 无破坏 

14 质量损失率/% ≤5 

a  仅适用于单组分产品。 

b  仅适用于多组分产品；允许采用供需双方商定的其他标值。 

6  试验方法 

6.1  试验基本要求 

6.1.1  标准试验条件 

试验室标准试验条件：温度（23±2）℃，相对湿度（50±5）%。 

6.1.2  试件基材 

试验基材的材质和尺寸应符合GB/T 13477.1的规定，Qn类产品选用玻璃基材，也可选用铝合金基材；

F类产品选用水泥砂浆和／或铝合金基材和／或玻璃基材；R类产品选用水泥砂浆基材。水泥砂浆基材

的粘结表面不应有气孔。 

当基材需要涂敷底涂料时，应按生产商要求进行。 

6.1.3   试件制备 

制备前，样品应在标准试验条件下放置24 h以上。 

制备时，单组分试样应用挤枪从包装筒（膜）中直接挤出注模，使试样充满模具内腔，不得带入气

泡。挤注后应及时修整，防止试样在成型完毕前结膜。 

多组分应按生产商标明的比例混合均匀，避免混入气泡。若事先无特殊要求，混合后应在30 min

内完成注模和修整。 

粘结试件的数量见表3。 



T/FSI 047-2019 

 4 

 

表3  粘结试件数量和处理条件 

序号 项目 
试件数量/个 

处理条件 
试验组 备用组 

1 弹性恢复率 3 3 GB/T 13477.17-2017  8.2  A 法  

2 拉伸模量 
23℃ 3 - 

GB/T 13477.8-2017  8.2  A 法 
-20℃ 3 - 

3 定伸粘结性 3 3 GB/T 13477.10-2017  8.2  A 法  

4 浸水后定伸粘结性 3 3 GB/T 13477.11-2017  8.2  A 法  

5 冷拉-热压后粘结性 3 3 GB/T 13477.13-2002  8.1  A 法  

6 定伸永久变形 3 3 GB/T 13477.17-2017  8.2  A 法  

6.2  外观 

从包装中挤出样品，刮平后目测。 

6.3  密度 

按GB/T 13477.2的规定进行试验，。 

6.4  下垂度 

按 GB/T 13477.6-2002 中 6.1 的规定进行试验。试件在（50±2）℃的恒温箱内放置 4 h。 

6.5  表干时间 

按 GB/T 13477.5-2002 的规定进行试验。型式检验应采用 A 法试验，出厂检验应采用 B 法试验。 

6.6  挤出性 

按 GB/T 13477.3-2017 中 8.2 的规定进行试验。挤出孔直径为 4 mm，样品试验温度为（23±2）℃。 

6.7  适用期 

 按 GB/T 13477.3-2017 中 8.3 的规定进行试验。挤出孔直径为 4 mm，样品试验温度为（23±2）℃。

测定 3 个试样，每个试样挤出 3 次，每个适当时间挤出一次。按 GB/T 13477.3-2017 中第 9 章计算挤出

率，绘制体积挤出率的算术平均值与混合后经历时间的曲线图，读取挤出率为 50 mL/min 时对应的时间，

即为适用期。精确至 0.5 h。 

6.8  弹性恢复率 

按GB/T 13477.17-2017中的规定进行试验。试验伸长率见表4。 

6.9  拉伸模量 

按GB/T 13477.8-2017的规定进行试验，测定并计算试件拉伸至本标准表4规定的相应伸长率时的正

割拉伸模量（MPa）。 
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                       表 4  试验伸长率及拉压幅度                单位为% 

序号 项目 25LM 25HM 20LM 20HM 20LM-R 

1 

伸长率 

弹性恢复率 100 100 60 60 - 

2 拉伸模量 100 100 60 60 60 

3 定伸粘结性 100 100 60 60 60 

4 浸水后定伸粘结性 100 100 60 60 60 

5 定伸永久变形 - - - - 30 

6 拉压幅度 冷拉-热压后粘结性 ±25 ±25 ±20 ±20 ±20 

6.10  断裂拉伸强度和断裂伸长率 

试样的制备按照GB/T 528-2009标准中规定的1型试样进行制备，按GB/T 528-2009的规定进行试验。 

6.11  定伸粘结性 

按 GB/T 13477.10-2017 的规定进行试验，样品试验温度为（23±2）℃。试验伸长率见本标准表 4。

试验结束后，按 CB/T 22083-2008 中 7.1 检查条件，按本标准 7.3 进行试件破坏的评定。 

6.12  浸水后定伸粘结性 

按 GB/T 13477.11-2017 的规定进行试验，试验伸长率见本标准表 4。试验结束后，按 CB/T 22083-2008

中 7.1 检查条件，按本标准 7.3 进行试件破坏的评定。 

6.13  冷拉-热压后粘结性 

按GB/T 13477.13-2002的规定进行试验，试验的拉压幅度见本标准表4。试验结束后，按CB/T 

22083-2008中7.1检查条件，按本标准7.3进行试件破坏的评定。 

6.14  质量损失率 

按GB/T 13477.19的规定进行试验。 

6.15  定伸永久变形 

6.15.1  试验器具 

6.15.1.1  拉力试验机：能以（5.5±0.7）mm/min 的速度拉伸试件。 

6.15.1.2  定位垫块：用于被拉伸的试件宽度，能使试件保持伸长率为初始宽度的 30 %。 

6.15.1.3  游标卡尺：分度值为 0.1 mm。 

6.15.2  试验步骤    

    将制备养护好的试件（6.1.3）除去隔离垫块，测量每一试件两端的初始宽度 Wi 。将试件放入拉力

试验机，以（5.5±0.7）mm/min 的速度拉伸试件，拉伸伸长率为初始宽度的 30 %（拉伸至 15.6 mm），

用 We表示伸长后的宽度。用合适的定位垫块使试件在 23 ℃条件下保持拉伸状态 48 h。 

    试件定伸结束后，在标准试验条件下放置 1 h。然后去除定位垫块，恢复 30 min 后，在每个试件两

端的同一位置测量恢复后的宽度 Ws，分别计算在每个试件两端测得的 Wi、We和 Ws 的算术平均值。 

6.15.3  结果计算 
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    每个试件的定伸永久变形按式（1）计算，以百分数表示： 

 
 

%100





ie

is

WW

WW
       ..................（1） 

式中： 

    θ —定伸永久变形，单位为（mm）； 

    Ws —试件恢复后的宽度，单位为（mm）； 

Wi—试件的初始宽度，单位为（mm）； 

We—试件拉伸后的宽度，单位为（mm）。 

计算 3 个试件定伸永久变形后的算术平均值，精确到 1%。 

7  检验规则 

7.1  检验分类 

产品检验分为出厂检验和型式检验。 

7.1.1  出厂检验 

出厂检验项目包括外观、下垂度、表干时间、挤出性（或适用期）、拉伸模量、定伸粘结性。 

7.1.2  型式检验 

型式检验项目包括本标准第5章的全部要求。有下列情况之一时，应进行型式检验： 

a) 新产品试制或老产品转厂生产的试制定型鉴定； 

b) 产品的配方、原材料、工艺及生产装备有有较大改变时，可能影响产品质量时； 

c) 正常生产时，每年至少进行一次； 

d) 产品停产6个月以上，恢复生产时； 

e) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时； 

f) 国家质量监督机构提出进行型式检验要求时。 

7.1.3  组批和抽样规则 

    a) 组批 

以同一类型、同一级别的产品每5吨为一批进行检验，不足5吨也作为一批。 

    b) 抽样 

单组分产品由该批产品中随机抽取3件包装箱，从每件包装箱中随机抽取4支样品，共12支。 

多组分产品按配比随机抽样，共抽取6 kg，取样后应立即密封包装。 

取样后，将样品均分为两份。一份检验，另一份备用。 

7.2  判定规则 

7.2.1  单项判定 
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在进行试样检验单项的判定时，可依据以下三条规则： 

a) 表干时间、下垂度、定伸粘结性、浸水后定伸粘结性、冷拉-热压后粘结性试验 

b) 每个试件均符合规定，则判该项合格；其余项目试验结果符合标准规定，则判该项合格。 

c) 高模量产品在23 ℃和-20 ℃的拉伸模量有一项符合表2中指标规定时，则判定该项合格。 

d) 低模量产品在23 ℃和-20 ℃的拉伸模量均符合表2中指标规定时，则判定该项合格。 

7.2.2  综合判定 

在进行试样检验综合的判定时，可依据以下三条规则： 

a) 检验结果符合第5章全部要求时，则判该批产品合格。 

b) 外观质量不符合5.1规定时，则判定该批产品不合格。 

c) 有两项或两项以上指标不符合规定时，则判该批产品为不合格；若有一项指标不符合规定时，

用备用样品进行单项复验，如该项仍不合格，则判该批产品为不合格。 

8  标志、包装、运输及贮存 

8.1  标志 

产品最小包装上应用牢固的不褪色标志，内容包括： 

a) 产品名称（含组分名称和组分固化体系类型）； 

b) 产品标记； 

c) 生产日期、批号及保质期； 

d) 净含量； 

e) 生产商名称和地址； 

f) 商标； 

g) 使用说明及注意事项。 

8.2   包装 

产品采用支装或桶装，包装容器应密闭。 

包装箱或包装桶除应有8.1标志外，还应有防雨、防潮、防日晒、防撞击标志。产品出厂时应附有

产品合格证。 

8.3  运输 

运输时应防止日晒雨淋，撞击、挤压包装，产品按非危险品运输。 

8.4  贮存 

产品应在干燥、通风、阴凉的场所贮存，贮存温度不不宜超过 27 ℃，产品自生产之日起，保质期

应不少于 6 个月。 
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