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	4.2.3.3  空气：经硅胶与分子筛干燥、净化。
	4.2.4  色谱分析条件
	4.2.5  分析步骤
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	5.1　 型式检验
	本标准要求中规定的所有项目均为型式检验项目。正常生产情况下，每月至少进行一次型式检验。有下列情况时之一时，也应进行型式检验：
	5.2　 出厂检验
	5.3　 组批
	工业用YH222制冷剂以同等质量的均匀产品为一批。钢瓶装产品以不大于50t为一批，或以一贮罐、一槽罐的产量为一批。
	5.4　 采样
	5.4.1　 采样按GB/T 6681-2003中的7.10的规定进行，采样的总量应保证检验的需要。
	5.4.2　 取样钢瓶和取样管道应经真空干燥,样品应以液相（其中气相中不凝性气体除外）进入取样钢瓶,用取样钢瓶导管的排放阀调节试样量,使液态样品不超过取样钢瓶内容积的80%。
	5.4.3　 气相中不凝性气体应以包装容器中的气相样品进入取样钢瓶，达到压力平衡为宜。
	5.4.4　 取样钢瓶贴上标签，注明产品名称（注明气相样品、液相样品）、批号、采样日期及采样人姓名，供检验用。
	5.4.5　 钢瓶包装的采样单元数应符合表3的要求。允许生产厂在使用非重复性或一次性包装出厂产品时，在产品包装前采样。

	5.5　 检验判定
	检验结果的判定按GB/T 8170中的修约值比较法进行。检验结果有一项指标不符合本标准要求时,钢瓶装产品应重新自两倍数量的包装单元中采样进行检验，贮罐装产品及槽罐装产品应重新采样进行检验。重新检验的结果即使只有一项指标不符合本标准要求,则整批产品为不合格。
	工业用YH222制冷剂包装容器上应有牢固清晰的标志，内容包括：
	6.2.1 工业用YH222制冷剂采用槽车包装，应符合TSG R4002的规定。
	6.2.2 工业用YH222制冷剂采用专用钢瓶包装。重复使用的钢瓶外涂铝白色油漆，并用黑色油漆标注产品名称、皮重等信息。非重复性使用的钢瓶外涂绿色油漆或按用户要求涂色。
	6.2.3 每批出厂的产品包装内都应附有一定格式的质量证明书，内容包括：
	6.2.4 钢瓶充装时应符合GB 14193的规定YH222的充装系数不大于0.78kg/L，并按要求张贴充装标志。
	6.2.5 首次使用的槽车和钢瓶应确保槽车、钢瓶内干燥与清洁。对重复使用的槽车和钢瓶，在产品使用后槽车和钢瓶内应保持正压。

	装有工业用制冷剂YH222的槽车和钢瓶为带压容器,在装卸运输过程中应轻装轻卸，严禁撞击、拖拉、摔落和直接曝晒。运输过程中应符合中华人民共和国铁路、公路的对危险货物运输的相关规定，并应附有“化学品安全技术说明书”和“化学品安全标签”。
	工业用制冷剂YH222应贮存在阴凉、干燥的地方，不得靠近热源，严禁日晒、雨淋。

	7 安全
	7.1 工业用YH222制冷剂为非易燃无毒气体。密闭操作，注意通风。防止蒸汽泄露到工作场所空气中。具窒息性，应急处理人员佩戴正压自给式呼吸器。
	7.2 当人体吸入时，应迅速脱离现场至空气新鲜处。保持呼吸道通畅。如呼吸困难，给输氧。如呼吸、心跳停止，立即进行人工呼吸，就医。
	7.3 当皮肤接触时可引起冻伤，如果发生冻伤，将患部浸泡于保持在38-42℃的温水中复温。不要涂擦。不要使用热水或辐射。使用清洁、干燥的辅料包扎。如有不适感，就医。
	7.4 当眼睛接触时，立即提起眼睑，用大量流动清水或生理盐水彻底冲洗。如有不适感，就医。
	7.5 工业用YH222制冷剂钢瓶包装，若遇高热，容器内压力增大，有开裂和爆炸的危险。
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