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电子电器用加成型耐高温硅橡胶胶粘剂 

1 范围 

本标准规定了电子电器用加成型耐高温硅橡胶胶粘剂的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则、

标志、包装、运输和贮存。 
本标准适用于受耐温度为220℃～250℃，以聚硅氧烷、填料、交联剂和催化剂等为主要成分的用于

电子电器行业的加成型耐高温硅橡胶胶粘剂。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 191  包装储运图示标志 

GB/T 528—2009  硫化橡胶或热塑性橡胶拉伸应力应变性能的测定 

GB/T 531.1—2008  硫化橡胶或热塑性橡胶 压入硬度试验方法 第1部分：邵氏硬度计法（邵尔硬度） 

GB/T 1692—2008  硫化橡胶 绝缘电阻率测定— 

GB/T 1695—2005  硫化橡胶 工频击穿介电强度和耐电压的测定方法 

GB/T 2408—2008  塑料 燃烧性能试验方法 水平法和垂直法 

GB/T 2794—2013  胶粘剂粘度的测定 单圆筒旋转黏度计法 

GB/T 7123.1—2015  多组分胶粘剂可操作时间的测定 

GB/T 7124—2008  胶粘剂 拉伸剪切强度的测定(刚性材料对刚性材料) 

GB/T 13477.3—2002  建筑密封材料试验方法 第 3部分:使用标准器具测定密封材料挤出性的方法 

3 产品分类 

按包装形式可分为单组分和双组分加成型耐高温硅橡胶胶粘剂。 

4 技术要求 

4.1 外观 

色泽均匀、无凝胶、无机械杂质。 

4.2 技术要求 

产品技术要求应符合表1的规定。 

表1 电子电器用加成型耐高温硅橡胶胶粘剂技术要求 

序号 项目 

指标 

1 硫
化
前 

黏度（25℃），mPa·s 供需双方商定 

2 可操作时间，min 供需双方商定 
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3 

硫
化
后 

邵氏硬度，Shore A ≤80  

4 拉伸强度,MPa ≥1.5 

5 断裂伸长率，% ≥100 

6 剪切强度（Al-Al），MPa ≥1.5 

7 体积电阻率，Ω·cm ≥1.0×10
14
 

8 电气强度，kV/mm ≥18 

9 燃烧性能 不低于 V-2级 

10 
高低温循环处理

后性能要求 

硬度变化率，% ≤20 

剪切强度变化率，% ≤20 

90°对折 未开裂、未断裂 

180°对折 未开裂、未断裂 

11 
热空气老化处理

后性能要求 

硬度变化率，% ≤20 

剪切强度变化率，% ≤40 

90°对折 未开裂、未断裂 

180°对折 未开裂、未断裂 

5 试验方法 

5.1 试样制备 

5.1.1 试样制备 

双组分 AB样品均应在试验条件下放置 24h，低温贮存的单组分样品应在试验条件下密闭放置 4h。单

组分样品可直接挤出制样，双组分样品按产品规定比例混合均匀后制样。制片可选用模压法升温硫化和

自流平室温（或升温）硫化方式，所制样品应保证无气泡。 

5.1.2 状态调节 

除特殊规定外，试验均应在标准条件下（温度为23℃±2℃，湿度为50%±10%）调节至少24h。 

5.2 试验方法 

5.2.1  外观 

目测法。 
将一定量的样品倒入 100mL 透明烧杯中，胶体高度不低于 5cm，在倒入时避免产生气泡，若气泡已

经产生且不能自行消除，应通过抽真空或其它合适的方法除去气泡。将装有样品的烧杯放在自然光下或

比色箱中目视观察胶体的色泽、有无机械杂质，然后用玻璃棒挑起烧杯内部的胶体查看有无凝胶物等。 

5.2.2 黏度 

单组分产品直接测试黏度，双组分产品应分别测定各组分的黏度。 
黏度小于 400Pa.s的硅橡胶胶粘剂应按 GB/T 2794—2013中旋转粘度计法的规定进行测定。 
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黏度大于 400Pa.s的硅橡胶胶粘剂应按 GB/T 13477.3—2002中规定测定：采用聚乙烯挤胶筒，装填

容量为 300mL（直径 50mm，长 270mm），挤胶气压为（0.40±0.02）MPa，根据有关产品标准的规定或各

方的商定选用喷口，以（0.40±0.02）MPa的压力从挤胶筒中挤出 50g～100g，记录挤出时间，称取挤出

试样的质量，精确至 0.1g，并计算在单位时间里硅橡胶胶黏剂的挤出量（g/min）。 

注：喷口挤出孔内径有 0.90mm（型号 18G）、1.25mm（型号 16G）、1.69mm（型号 14G）或 2.64mm（型号 11G）。 

5.2.3 可操作时间 

按 GB/T 7123.1—2015规定进行，黏度升高至初始黏度的两倍时为试验的终点。 

5.2.4 邵氏硬度 

按 GB/T 531.1—2008中 4.1规定测定。 

5.2.5 拉伸强度和断裂伸长率 

按 GB/T 528—2009规定测定，采用 2型试样。 

5.2.6 剪切强度 

按 GB/T 7124—2008规定测定，采用铝对铝试板。 

5.2.7 体积电阻率 

按 GB/T 1692—2008规定测定，试样厚度为 1mm。 

5.2.8 电气强度 

按 GB/T 1695—2005规定测定，试样厚度为 1mm。 

5.2.9 燃烧性能 

按 GB/T 2408—2008方法 B的规定测定，试样厚度为 5mm。 

5.2.10 高低温循环试验 

将试样置于试验箱中，高低温循环处理试验条件如下： 
1） 在-40℃的低温环境中放置 2h； 

2） 以 3℃/min的升温速率升至 150℃； 

3） 在 150℃的高温环境中放置 2h； 

4） 以 3℃/min的降温速率降至-40℃； 

5） 重复步骤 1）至步骤 4）8次； 

6） 重复步骤 1）至步骤 3），然后以 3℃/min的降温速率降至室温。 

5.2.11 热空气老化试验 

在 250℃的干燥鼓风箱中放置 24h后，自然冷却至室温。 

5.2.12 90°对折和 180°对折 

将样片（尺寸为 25mm×95 mm×3mm）在实验台上铺平，然后将直径为 25mm、表面洁净光滑的玻璃圆

棒或不锈钢圆棒置于试样上，圆棒轴线与试样的任意边平行，将试样以圆棒为轴线缠绕 90°或 180°，

观察样片是否发生断裂或产生裂纹。 
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6 检验规则 

6.1 检验分类 

检验分出厂检验和型式检验。 

6.2 出厂检验 

产品需经公司质检部门按本标准检验合格并出具合格证后方可出厂。 
出厂检验项目为： 
a） 外观； 

b） 黏度； 

c） 可操作时间； 

d） 邵氏硬度； 

e） 拉伸强度； 

f） 断裂伸长率； 

g） 剪切强度。 

6.3 型式检验 

型式检验为本标准第4章要求的所有项目。有下列情况之一时，应进行型式检验： 

a） 首次生产时； 

b） 主要原材料或工艺方法有较大改变时； 

c） 正常生产满一年时； 

d） 停产半年以上，恢复生产时； 

e） 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时； 

f） 质量监督机构提出要求或供需双方发生争议时。 

6.4 组批与抽样规则 

以相同原料、相同配方、相同工艺生产的产品为一检验组批，其最大组批量不超过5000kg，每批随

机抽产品1kg作出厂检验样品。从出厂检验合格的产品中随机抽取产品2kg，作为型式检验样品。 

6.5 判定规则 

所有检验项目合格，则产品合格；若出现不合格项，允许加倍抽样对不合格项进行复检。若复检合

格，则判该批产品合格；若复检仍不合格，则判该批产品为不合格。 

7 标志、包装、运输和贮存 

7.1 标志 

产品外包装应有下列清晰标志：产品名称、型号（牌号）、商标、生产批号、生产日期、净含重、

生产单位名称及厂址等。 

需要运输的外包装是应按GB/T 191中规定作好标志。 

7.2 包装 

产品应包装在密闭容器中，每一包装件应有合格证或合格标识，批检验应有出厂检验单。 

7.3 运输 
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产品为非易燃易爆品，可按一般非危险品运输。 

产品在运输装卸中应防止日晒、雨淋，防止撞击、防止倒置和挤压产品包装。有低温贮存要求的产

品在运输过程中应采用制冷设备以保证所运货物对温度的要求。 

7.4 贮存 

产品应贮放在通风干燥处，并应隔绝火源远离热源，堆积高度不超过 2m。 

加成型双组分产品在-5～40℃条件下（或按生产商要求），自生产之日起，保质期不少于 6个月。加

成型单组分产品在-5～5℃条件下（或按生产商要求），自生产之日起，保质期不少于 6个月。超过保质

期，可按本标准规定进行复验，若复验结果仍符合本标准要求，则仍可使用。 
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