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	高强度聚四氟乙烯悬浮树脂
	1  范围
	    本文件规定了高强度聚四氟乙烯悬浮树脂的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
	    本文件适用于由悬浮聚合法生产并经粉碎制得拉伸强度≥45.0 MPa的白色粉状聚四氟乙烯悬浮树
	2  规范性引用文件
	下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应
	3  术语和定义
	3.1 
	清洁度 cleanliness

	4  技术要求
	5  试验方法
	5.1  试样的制备
	5.1.1  清洁度测试用的试样制备

	称取高强度聚四氟乙烯悬浮树脂1700.0 g±1.0 g，均匀地加入双面受压的外径为108.00 m
	5.1.2 拉伸强度和断裂伸长率测试用的试样制备
	5.1.3 标准相对密度和热不稳定指数测试用的试样制备
	5.2 试样的烧结条件
	5.3  清洁度
	5.4  拉伸强度和断裂伸长率
	5.4.1  试样
	5.4.2  试验步骤
	5.4.3  结果计算

	式中：
	ε ——断裂伸长率，%；
	5.5  中值粒径

	按照GB/T 19077中规定的方法进行测试。
	注1：中值粒径是指累计50%时粒子的尺寸，也就是占总体积50%的颗粒直径小于中值粒径。
	注2：液体分散介质为异丙醇。（分析纯）
	5.6  含水率                    

	按照HG/T 2903中5.7规定的方法进行测试。
	5.7  电气强度

	按照HG/T 2903中5.11规定的方法进行测试。
	5.8  体积密度

	按照HG/T 2900中规定的方法进行测试。
	5.9  标准相对密度和热不稳定指数

	按照HG/T 2902中5.9和5.10规定方法进行测试。
	5.10  熔点

	按照HG/T 2903中5.8规定的方法进行测试。
	6  检验规则
	6.1  检验分类
	6.2  出厂检验
	6.2.1  出厂检验项目
	6.2.2  组批和抽样
	6.2.3  判定规则

	按照GB/T 8170规定的修约值比较法判定检验结果是否符合本标准。
	6.3  型式检验
	6.3.1  检验时机
	6.3.2  检验项目
	6.3.3  组批和抽样   
	6.3.4  判定规则

	按照GB/T 8170规定的修约值比较法判定检验结果是否符合本文件。
	7  标志、产品随行文件
	7.1  标志
	7.1.1  标志内容
	7.1.1.1  产品与生产者标志
	7.1.1.2  储运图示标志
	7.1.2  标志的表示方法
	7.2 产品随行文件的要求

	8  包装、运输和贮存
	8.1  包装 
	8.2  运输
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